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Plauen

Lastaufnahmemittel

So individuell wie lhre Produkte.
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Wir werden Arbeit
effizienter, leichter
und sicherer machen.

Seit Uber 30 Jahren sind wir |hr verlasslicher Partner fir maBgeschneiderte Lastauf-
nahmemittel, die den héchsten Standards in Industrie, Gleisbau, erneuerbaren
Energien wie Windkraft, Wasserstoff und Solarenergie und Stahlindustrie entspre-
chen. Unsere Vision ist klar: Wir streben danach, menschliche Arbeit effizienter,
leichter und sicherer zu machen.

Unsere Mission ist es, intelligente Handlings- und Montagesysteme zu entwickeln,
die sowohl ergonomische als auch gesundheitsférdernde Aspekte in den Mittel-
punkt stellen. Durch maBgeschneiderte Loésungen, die auf Ihre individuellen Anfor-
derungen abgestimmt sind, gewéhrleisten wir nicht nur Sicherheit, sondern auch
maximale Produktivitdt und Ergonomie am Arbeitsplatz.

Unser Ziel ist es, einen reibungslosen und stérungsfreien Ablauf in lhren Prozessen
zu sichern.

Wir freuen uns darauf, Sie bei lhren Projekten zu unterstltzen und gemeinsam effi-
Ziente, innovative Losungen zu realisieren.

Jochen Schlamelcher
Geschaftsfuhrer

Traverse

Die vielseitige und effiziente
Hebeldsungen fur schwere und
lange Lasten.

Greifer und Zangen
Die intelligente Hebeldsung fur
anspruchsvolle und individuelle
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Lasten — auch ohne Anschlagpunkte.

C-Haken

Die passende Losungen fur das
Heben und Bewegen von Lasten
mit Offnungen.

Sonderlésungen

Seite 40
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Produkte von TUL-Tec by RUD+SpanSet
sind so individuell wie Ihre Anspriche.

Sonderanschlagpunkte
Wenn der RUD Serienartikel an
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seine Grenzen stoBt, erganzen wir
ihn mit unseren maBgeschneiderten

Sonderldsungen.
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Entscheiden Sie sich fur
RUD+SpanSet Plauen!

Entstehung lhres individuellen Lastaufnahmemittels in 4 Schritten.

1. Technische Analyse und Konzeptentwicklung

Unsere hochqualifizierten technischen Fachberater
fUhren eine grundliche Analyse lhrer spezifischen An-
forderungen vor Ort durch. Dabei werden alle relevan-
ten Faktoren wie Platzverhéltnisse, Stérkanten,
Kran(haken)ausfUhrung und auBergewdhnliche Bean-
spruchungen erfasst. Die Analyse umfasst auch die
Prifung der ergonomischen Anforderungen und die

BerUcksichtigung spezieller Temperaturbereiche, wie

7

extreme Kalte (< -20 °C) oder hohe Temperaturen

(> 100 °C). Auf Basis dieser umfassenden Erhebung
entwickeln wir einen maBgeschneiderten Losungsvor-
schlag. Dieser kann erste EntwUrfe beinhalten, die die
grundsétzliche Konzeption des Lastaufnahmemittels
veranschaulichen und die technische Machbarkeit
verdeutlichen.

Sergej Decker

RUD & SpanSet
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Die technische Analyse war umfassend und prézise.
Das entwickelte Konzept war maBgeschneidert und durch-
dacht. Wir konnten uns auf ein solides Fundament verlassen.

LENSER Filtration GmbH, UIm/Senden

2. Abstimmung und Angebotserstellung

Der erarbeitete L6ésungsvorschlag wird
intensiv mit Ihnen abgestimmt. In dieser
Phase werden alle Details Uberpruft, um
sicherzustellen, dass der Vorschlag ex-
akt Ihren Anforderungen entspricht. An-
schlieBend erstellen wir ein detailliertes
Angebot, das eine umfassende Be-
schreibung der Lésung enthalt. Dieses
Angebot umfasst die technische Spezi-

Wir bieten Ihnen zusétzliche Dienst-
leistungen an, darunter die Inbe-
triebnahme des Lastaufnahmemit-
tels, Schulungen lhrer Mitarbeiter,
die Erstellung von Hebepléanen, re-
gelméaBige Prifungen geman der

TULPRe
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fikationen, die genauen Anforderungen,
die voraussichtlichen Kosten sowie den
Zeitplan fUr die Fertigung und Ausliefe-
rung. Wir integrieren auch maogliche
Zusatzoptionen, wie elektrische, pneu-
matische oder hydraulische Kraftunter-
stutzung, wenn diese fur lhre Anwen-
dung erforderlich sind.

Betriebssicherheitsverordnung (Be-
trSichV) und Instandsetzungsarbei-
ten. Diese Dienstleistungen gewahr-
leisten, dass Ihr Lastaufnahmemittel
optimal funktioniert und langfristig
zuverlassig ist.



Entstehung lhres individuellen Lastaufnahmemittels in 4 Schritten.

3. Konstruktion und Statik

Nach lhrer Freigabe des Losungsvorschlags beginnt
unser erfahrenes Team von Konstrukteuren mit der
detaillierten Konstruktion des Lastaufnahmemittels.
Die Konstruktion erfolgt unter Verwendung moderns-
ter 3D-Konstruktionssoftware SolidWorks und beinhal-
tet umfassende statische Berechnungen, die mit Hilfe
fortschrittlicher FEM-Analyse (Finite Elemente Metho-
de) durchgefihrt werden. Diese Berechnungen ge-

Unsere
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wéhrleisten, dass das Lastaufnahmemittel allen erfor-
derlichen Belastungen und Sicherheitsanforderungen
entspricht. Unsere Konstruktion orientiert sich an den
Richtlinien der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und
der DIN EN 13155, um hdéchste Sicherheits- und Qua-
litatsstandards zu erfullen. Folgende Zertifizierungen
bestatigen unsere Fertigung auf hdchster Qualitat: 1ISO
9001-2015, EN 1090-2:2018 (Ausflhrungsklasse EX4).

kiwal

ZERTIFIKAT

| ZERTIFIKAT

SchweiBzertifikat
DIN EN 1090-1:2009/A1:2011
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4. Fertigung und Lieferung

Die Fertigung des Lastaufnahmemittels 2015, EN 1090-2:2018 (AusfUhrungs-
erfolgt in unserer eigenen Fertigung, die klasse EXC4) zertifiziert. Nach

nach hochsten QualitdtsmaBstaben ar- Abschluss der Fertigung erfolgt die
beitet. Wir verwenden geprifte Materia-  Auslieferung des Lastaufnahmemittels,
lien, wie gehértete Bleche, Edelstédhle begleitet von umfassender Dokumenta-
und spezielle Schutzbelage, um die tion, einschlieBlich Konformitatserkla-
Langlebigkeit und Robustheit unserer rung, Bedienungsanleitung und ggf.
Produkte sicherzustellen. Unsere Ferti- Gefahrenanalyse.

gungsprozesse sind nach ISO 9001-

Die detaillierte Konstruktion und die
exakten statischen Berechnungen
wurden auf héchstem Niveau durch-
gefiihrt. Das Lastaufnahmemittel

ist optimal dimensioniert und bietet
maximale Sicherheit. Das Ergebnis
Ubertrifft unsere Erwartungen.

Hr. Peter Schimmel
Geschaftsfuhrer Oberflachentechnik Scherdel,
Marktredwitz
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Traversen

Die vielseitigen und effizienten
Hebelbsungen fur schwere und
lange Lasten.
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Traversen bieten durch ihre gleichmaBige Gewichtsverteilung
optimale Unterstltzung beim Heben und Transportieren von
Lasten. Von Balken-, H-, Container-, Wende- bis hin zu Spreiz-
traversen — jede Ausfuhrung kann individuell an Ihre Anforde-
rungen angepasst werden. Ob Tonnage, Anzahl der Lastwech-
sel, Schwerpunktlage oder GréBe der Aufhdngung — wir
entwickeln maBgeschneiderte Lésungen, die auch hoéchsten
Ansprichen gerecht werden.

Die durchgefiihrte Konstruktion
sowie die prédzisen statischen
Berechnungen sind vorbildlich.
Das Lastaufnahmemittel erfullt
sédmtliche Anforderungen zuver-
lassig. Wir sind duBerst zufrieden
mit der Qualitidt und Stabilitat.“

Helko Kolbel
Sachkundiger fur Lastaufnahmemittel
MA Automotive Deutschland

glelin’  _inipel
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DB-Brucke
GroBformathandling

Problem:

Sicheres Transportieren von Blech-
tafeln in unterschiedlichen Formaten
bis zu einem Gewicht von 8 t zur
Brennschneidanlage.

Lésung:

2-Kran-Vakuumtraverse mit einzeln
ab- und zuschaltbaren Saugschalen.
DB-Brucke
Profilhandling

o

Problem:

Handling von Stahlbauprofilen in
unterschiedlichen Materialstarken
und Langen. Auf Grund der meist
fehlenden Formstabilitat kann keine
zentrale, mittige Aufnahme einge-
setzt werden.

Ldsung:

Traversensystem mit einzelnen ab-
und zuschaltbaren Vakuum-Saug-
schalen, die ein sicheres Handling
langer Stahlbauprofile gewahrleistet.

RUD & SpanSet RUD & SpanSet

10 | I 1



L At AR L ! B

"IQY\\\\ ‘

AEYTTAZITOC
= s

RUD & SpanSet

12 |

Umformwerkzeuge

Problem:

Anschlagmittel und Blechumformwerkzeuge
wurden beim Transport mittels 4-Strang-Ket-
tengehange beschadigt.

Lésung:

Es wurde ein Spreiztraversensystem konstru-
iert, das die Blechumformwerkzeuge und die
Anschlagmittel schitzt. Durch den Einsatz der
SpanSet Hochleistungs-Rundschlingen Mag-
num X in Kombination mit dem NoCut werden
die Blechumformwerkzeuge geschutzt und
auch die Anschlagmittel selbst. Durch die ver-
bauten Doppelhaken ist eine groBe Verstell-
barkeit gewahrleistet.

Die nicht bendtigten Rundschlingen sind
durch integrierte Poller, sicher in der Park-
position aufbewahrt, bis sie wieder zum Ein-
satz kommen.

Der Einsatz von Secutex Kantenschutz erhoht
dabei die Standzeit der Anschlagmittel.
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DB Klimagerat ICE

Problem:

Mit Standardlésungen war kein
sicherer Transport der Schienen-
fahrzeug-Klimagerate maglich. Die
auBerst komplexe Schwerpunktlage
der Klimageréate und die starre Bau-
weise der eingesetzten Losungen
erschwerten die Wartungsarbeiten.

Lésung:
Es wurde eine verstellbare H-Tra-
verse fur Revisionsarbeiten der Kili-
magerate entwickelt, die ein hohes
MaB an Einstellmdglichkeiten der
Lastschwerpunkte bietet. Gegenge-
wichtsplatten sorgen dabei fUr eine
stets horizontale Lage der Traverse
mit und ohne Last. Die Verbindung
zwischen Traversensystem und Kili-
magerat erfolgt unkompliziert durch
eine Bolzenschnellsteckldsung.
Durch die von uns entwickelte Bau-
weise mit geringen Eigengewichten
und einem simplen Aufbau der ein-
zelnen Baugruppen ist die Montage
anwenderfreundlich und die Anfor-
derungen an den Lagerplatz

sehr gering.

RUD @ SpanSet

| 15




Sheetmaster

Problem:

Der sichere Transport von
nicht formstabilen Blech-
formattafeln verschie-
denster Abmessungen.

Lésung:

Durch den Einsatz eines
Vakuumtraversensys-
tems, das genau auf die
Abmessungen der Last ISO GRIP
angepasst werden kann,
ist nun die sichere und
ergonomische Bestu-
ckung und Entnahme der
Lagerregale gewahrleistet.
Der Fuhrungsgriff kann
individuell auf die Bedurf-
nisse des Mitarbeiters ein-
gestellt werden.

Problem:

Beim Transport von Isolatoren von
der Fertigung zum Lagerplatz mit-
tels Gabelstapler wurden durch eine
fehlende Aufnahmemaglichkeit die
Transportgestelle regelmaBig ver-
formt und sorgten so fur zuséatzliche
Kosten.

Lésung:

Eine spezielle Staplertraverse unter-
greift das Gestell und garantiert den
sicheren Transport.

Zusatzliche Kosten durch unnétige
Beschadigung der Gestelle werden
vermieden.

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
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Space X

Problem:

Rohe und bereits zugeschnittene
Aluminiumtafeln mit einer hochwer-
tigen Legierung mussen unbescha-
digt und horizontal im Schwerpunkt
hangend auf eine Wasserstrahl-
schneidanlage gehoben werden.
Die Herausforderung sind dabei die
Ausschnitte, die bereits in den Ta-
feln vorhanden sind.

Lésung:

Bei dieser speziell fur diesen An-
wendungsfall entwickelten Vakuum-
traverse wurden kleine sowie groBe
Saugschalen verbaut, um eine ma-
ximale Flexibilitat an Einstellmdglich-
keiten zu bieten. Der FUhrungsgriff
ist ergonomisch in der Bedienhdhe
einstellbar.

RUD & SpanSet
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Robuste Magnetsicherung

Problem:

Bei betrieblichem Transport von Baugeraten
mittels textilen Anschlagmitteln am Gabelzin-
ken kam es, aufgrund der scharfen Kante am
Zinken, regelmaBig zum Lastabsturz.

Lésung:

Es wurde eine speziell fur den anspruchsvol-
len AuBeneinsatz entwickelte Staplertraverse
gefertigt, die die gleiche Tragfahigkeit wie der
verwendete Gabelstapler aufweist. Der mit-
tig angebrachte, unter Last drehbare Haken
nimmt die unterschiedlichen Lasten und An-
schlagmittel sicher auf.

Die Sicherung der Traverse gegen Verrut-
schen auf dem Gabelzinken erfolgt mittels
Lasthebemagnet. Dadurch ist ein schnelles
und einfaches Fixieren auf dem Zinken
sichergestellt.

Die an beiden Seiten angebrachten Abstell-
fUBe ermoglichen eine saubere und sichere
Lagerung der Traverse gemal der DGUV
109-017.

RUD @ SpanSet



STAPLERTRAVERSE XXL

Problem:

Beim Hub zur Stillstandwartung der Treib-
rader der Deutschen Bahn mittels textiler An-
schlagmittel am Gabelzinken kam es aufgrund
der scharfen Kante am Zinken zu sehr kurzer
Standzeit der Anschlagmittel.

Lésung:

Die Traverse ermoglicht die Nutzung der
textilen Anschlagmittel ohne scharfe Kante
und erleichtert durch optimal platzierte An-
schlagpunkte die vorgeschriebene manuelle
Drehung des Radsatzes um 10 1/4 Umdre-
hungen, um nach dem Wechsel des Getriebe-
6ls die gleichméaBige Verteilung des Getriebe-
Ols im Getriebe zu gewahrleisten und somit
die Korrosionsgefahr zu senken. AbstellfiRe
ermoglichen eine saubere und sichere Lage-

rung der Traverse gemafl der DGUV 109-017.

Die Zusammenarbeit war einfach klasse. Bei einen Vorort-
termin wurde akribisch MaB genommen und die Planung
fast eigenhédndig ubernommen. Ideen zur Optimierung
wurden ebenfalls vorgeschlagen und implementiert. Wir
sind mit der Traverse sehr zufrieden und die Traverse wird
von unseren Kollegen stets benutzt. Top Arbeit.

Hr. Klein
IH-Team, Deutsche Bahn

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
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Greifer
und Zangen

Die intelligente Hebelbsung far
anspruchsvolle Lasten — auch
ohne Anschlagpunkte.

Greifer lassen sich in angetriebene und mechanische

Typen unterteilen: Angetriebene Greifer nutzen eine externe
Kraftquelle, wahrend mechanische Greifer ihre Greifkraft
durch Geometrie und Lastgewicht erzeugen. Zusatzlich wird
zwischen formschlUssigen Greifern, die unter die Last oder
in Aussparungen greifen, und reibschlissigen Greifern, die
durch Reibung halten und eine Sicherheit von > 2 gegen
Herausrutschen bieten, unterschieden.

Die technische Analyse der Sonderlastauf-
nahmemittel bis hin zur Ausfiihrung war
erstklassig. Die unkomplizierte, kurzfriste
Terminfindung gestaltet die Zusammenar-
beit sehr angenehm. Desweiteren schéatzen
wir die Beratung, die sich durch Ehrlichkeit,
Ideenvielfalt und dem Willen zur Findung der
idealen Lésung, fur die jeweilige Aufgaben-
stellung auszeichnet.

Hr. Lezenuk
MAE-Instandhaltung, Bosch Rexroth, Chemnitz

www.tul-tec.rudspanset.de

RUD & SpanSet
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Automatik Draht-Coils

Problem:
Sicheres und schnelles Transportieren von
Draht-Coils mit einem Gewicht bis zu 5000 kg.

Losung:

3-Arm-Innengreifer mit Schrittschalt-auto-
matik, um die Draht-Coils auch Ubereinander
stapeln zu kdnnen.

RUD & SpanSet
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Greifer Quartett

Problem:

Das Handling von Turboladern, die
nur an bestimmten Flachen ge-
griffen werden kdénnen und beim
Transport stabil bleiben sollen.

Lésung:

Ein 3-Arm-Innengreifer bzw. 3-Arm-
AuBengreifer, der das formschlissi-
ge und effiziente Heben von runden
Bauteilen ermdéglicht. Diese Greifer
sind darauf ausgelegt, die Last
sicher zu erfassen und zu trans-
portieren.

RUD @ SpanSet
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RUD & SpanSet
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ID.

Problem:
Schnelles Umstapeln von Blechpaketen auf das
Forderband.

Lésung:

Sonderldsung mit auBen liegenden Greifschalen inkl.
Zentrierung der Mittelbohrungen sorgt fUr einen siche-
ren Transport.

RUD &5\ SpanSet
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E-Car Batterie
Handling

Problem:

Transportieren der einzelnen Batterie-
bldcke zur Fertigstellung und Verdrah-
tung einer kompletten Staplerbatterie.

Lésung:

Durch einen Federmechanismus greift
der AuBengreifer in die Batteriekontur
ein. Die RUD VRS-F Ringschraube er-
moglicht eine 360° Drehung der Last
fur ein sicheres platzieren.

Ergonomie

Problem:

FUr den Werker wurde ein sicheres,
ergonomisches und vor allem leich-
tes LAM mit geringem Eigengewicht
gesucht um die 30 kg schwere Last
Zu bewegen.

Lésung:
Eine Art ,Brucken“-Lastaufnahme-
mittel mit einem Eigengewicht klei-
ner 1 kg.

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
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LAM Bushing

Problem:
Senkrechter Transport der hochempfindlichen Isolato-
ren durch die verschiedenen Fertigungslinien.

Lésung:

Klappbares Sonderlastaufnahmemittel, das seitlich an
die Last angebracht und verriegelt werden kann. Die
Halbschalen sind mit einem Belag ausgestattet, der die
Last schutzt und einen sicheren Transport garantiert.

Letzte Reise

Problem:

Mehrere Personen werden zum
Heben des Sarges auf den Forder-
schlitten des Verbrennungsofens
bendtigt.

Lésung:
Ein speziell angefertigter Greifer, der
mittels Spitzen an den Greifbacken
in die Sargoberflache eindriickt,
ermoglicht ein formschlUssiges He-
ben. Beim kraftschlUssigen Heben
besteht die Gefahr, dass der Sarg
,zerdruckt* wird.

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
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Stack and Switch 1

Problem:

Aufgrund der Kontur mussen die
Bleche mithilfe der Bohrung im
Lastschwerpunkt gehoben werden.

Lésung:

Mit dem LAM werden die Teilestapel
vom Ablagetisch in die Standard-
behalter mittels Dorn und beweg-
lichem Hakenblech transportiert.

RUD & SpanSet

RUD@SPanSeE
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Stack and Switch 2

Problem:
Durch Platzmangel in der Vorrichtung ist ein sehr aufwendiges Heben der
Last notwendig.

Lésung:

Speziell fur die Last konstruierter Greifer erméglicht das sichere und schnel-
le Heben durch manuell schwenkbare Aufnahmen. Zwei FUhrungsbolzen
verhindern das Abrutschen der Last.

Stack and Switch 3

Lésung:
Problem: Durch mehrere Aussparungen an der Last ist das Grei-
Blechpakete mussen aus der beengten Blechbearbei- fen mit Hllfe von zwei festen und zwei schwenkbaren
tungsmaschine gehoben werden. Aufnahmebolzen maoglich.

RUD & SpanSet
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Stack and Switch 4

Problem:
Durch Platzmangel in der Vorrichtung ist ein
sehr aufwendiges Heben der Last notwendig.

Lésung:

Ein speziell flr die Last konstruierter Greifer
erm0oglicht das sichere und schnelle Heben
durch manuell schwenkbare Aufnahmen. Zwei
FlUhrungsbolzen verhindern das Abrutschen
der Last.

RUD @ SpanSet

| 35



Stack and Switch 5

Problem:
Die zu hebenden Bleche mussen
aus einer beengten Vorrichtung ent-

nommen werden.

Lésung:

Eine eigens angefertigte Greifer-
|[6sung mit Manipulatoranbindung
untergreift die Last formschlussig.
Durch die zwei austragenden Giriffe
kann die Last vom Mitarbeiter sicher
geflhrt werden.

Smooth-Shuttle

Problem:

Fertig gepresste Karossenbauteile fallen aus
der Bearbeitungsmaschine in eine verfahrbare
Kiste und werden ggf. beschadigt.

Lésung:

Der auf Federn gelagerte Kistenboden sorgt
fur eine geringe Fallhdhe der Bauteile. Diese
Bauteile kdnnen anschlieBend mithilfe des
Greifers transportiert werden.

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
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Transport von LKW-Fahrerkabinen

Problem:

Es mUssen Fahrerkabinen verschiedener GréBen geho-
ben, transportiert und in einem variablen Winkel geneigt
werden, um die richtige Position bei der sogenannten
Hochzeit von Fahrerkabine und Schlitten zu finden.

Lésung:

Die Montagevorrichtung mit 2 separat ansteuerbaren
Kettenzlgen ermdoglicht die problemlose Einstellung der
Neigung. Die Kettenzige und der Greifer werden mittels
einer Funkfernbedienung gesteuert. Die Greifarme sind
mit einem Secutex Schonbelag versehen, sodass der
Lack der fertigen Kabine nicht beschadigt wird. Opti-
sche und akustische Anzeigen geben dem Bediener an,
wann der Greifer offen und wann er geschlossen ist,
und gewahrleisten ein flissiges und sicheres Arbeiten.

Von Anfang bis Ende perfekt
betreut und beraten. Die individu-
g \ - elle Anpassung und regelméaBige
WLI.=1l|I]kg . Kommunikation waren vorbildlich.
' — | Wir sind duBerst zufrieden mit
dem Ergebnis.

Jochen Guter
EVCO GmbH, Um

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
38 | I 39



RUD & Spanset B . | - .
S I wq i W . TV

1IN Hrﬂd y
! il

R

C-Haken _ ﬂwﬁ == '_ it % W?’é

» RUD @ SpanSet

— ol TR
: ) y . . ik -
Die passende Losung fur das it s e ) W =ﬁum

Heben und Bewegen von Lasten
mit horizontalem Zugang.
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Haken sind essenzielle Werkzeuge in der Hebetechnik
und ermdglichen das sichere und effiziente Bewegen
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von Lasten in verschiedenen Industrien. Ihre beson-
dere Form erlaubt es Lasten mit Offnungen, wie Lo-
chern oder Bohrungen, sicher zu greifen und zu

transportieren. Durch ihre Bauweise und Materialwahl
sind sie fur vielfaltige Anwendungen geeignet und bie-
ten fur jede Last die richtige Losung.

Die Projektierung verlief sehr gut durch einen
Vor-Ort-Termin, bei dem alle wichtigen Punkte
erfasst wurden. Die Projekterfassung war
aduBerst detailliert und umfasste alle Bema-
Bungen, Tragfahigkeiten sowie die rGumlichen
Gegebenheiten. Die technische Analyse,
Abstimmung und Angebotserstellung erfolgten
reibungslos in stdndigem Austausch und mit
zugiger Bearbeitung.

Martin Brandner
Meister Produktion, Railmaint GmbH / Oberhausen

www. tul- tec rudspanset.de

RUD & Spanset =i - - RUD & Spanset
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Turbolader Montage

Problem:

Entnehmen einer Turboladerwelle
zum Durchfihren von Messungen
im Bereich Montage.

Lésung:

Kompaktes Lastaufnahmemittel mit
einem stufenlos einstellbaren Last-
auge fur die Ermittlung des Masse-
schwerpunkts.

Turbolader

Problem:

Die zu transportierenden Luftungs-
réder sind scharfkantig und lassen
sich nicht ergonomisch handeln.

Lésung:

Kompaktes und leichtes Lastaufna-
hemittel ohne scharfe Kanten, das
direkt auf den Rand des LUfterrads
aufgesetzt und mittels Rastbolzen
verbunden wird.

AnschlieBend kann die Last mit
dem Hebezeug angeschlagen und
sicher transportiert werden.

Turbolader Endprufung

Problem:
Transport von Turboladerwellen mit Schaufel-
radern in eine Prufmaschine.

Lésung:

Lastaufnahmemittel &hnl. eines C-Hakens,
schwenkbar und mit Griff zum sicheren Ma-
ndvrieren in die Prifmaschine.

RUD @ SpanSet
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Platinenstapel

Problem:

Blechpakte mit groBen Abmessungen mit einem Ge-
wicht bis zu 10 t mussen in die Blechbearbeitungsma-
schine gehoben werden.

Lésung:

Die drei Zinken der Ladegabel verhindern das Durchbie-
gen der Last. Durch Herabsenken der Druckplatte wird
die Last in der Ladegabel geklemmt und gesichert.

RUD & SpanSet
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C-Haken offen

Eisenkern-Montage

Problem:
Zum Transportieren unterschiedlicher Aktiv-Teile soll nur
ein Handlingsgerat verwendet werden.

Lésung:
Ein C-Haken in Skelettbauweise sorgt fur ein geringes
Gewicht und ein einfaches Handling.

Das verstellbare Kammblech sorgt fir den Schwer-
punktausgleich und das aufsteckbare Sicherungsblech
mit Magnethalterung dient der Ubernahme der auftre-
tenden Kréfte.

o

C-Haken geschlossen

Durch die extrem schmale Ausfihrung des Zinken kann
der C-Haken nach der Eisenkern-Montage einfach wie-
der entfernt werden.

RUD @ SpanSet
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Sonderlosungen

Produkte von TUL-Tec by RUD+SpanSet
sind so individuell wie |hre Anspruche.

RUD+SpanSet Plauen bietet unter der Marke TUL-Tec by RUD+SpanSet
eine breite Palette an hochwertigen Lastaufnahmemitteln, die perfekt auf
Ihre individuellen BedUrfnisse zugeschnitten sind. Besonders flr den Bereich
komplexer Hebevorgange bieten wir Ihnen ein breites Produktspektrum.
Wichtig fur Sie zu wissen: alles was Sie hier sehen sind Beispiele und lassen
sich individuell auf Ihren Anwendungsfall anpassen.

Viele Kunden kommen mit komplexen Aufgabenstellungen, flr die es keine
Standardlésung gibt, auf uns zu.

Wir entwickeln fur Sie komplette Handlings-L6sungen zum Heben, Drehen,
Wenden, Prifen ...

H Die Beratung war sehr gut.
Auf eine kurzfristige, ungeplante
o Anderung der Konstruktion unseres
Hebemittels wurde schnell reagiert.

Eine passende Lésung wurde uns
direkt vorgeschlagen."

Hr. Taubert
Flender Industriegetriebe GmbH, Penig

www.tul-tec.rudspanset.de

RUD & SpanSet
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Ergonomischer
Montagearbeitsplatz

Problem:
FUr die Qualitatsabteilung wurde
ein verstellbarer, ergonomischer

lader in diversen Lagen zu prufen.

Lésung:
Ein Hubarbeitsplatz auf dem der
Turbolader mittels Schnellspanner
aufgespannt wird. Per Knopfdruck
lasst sich die Neigung des Arbeits-
platzes auf den gewlnschten Win-
kel einstellen. Der Kundenwunsch
nach einer Sonder-Farbe wurde
selbstverstandlich umgesetzt.

RUD & SpanSet
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Arbeitsplatz bendtigt um die Turbo-

Bahnhof

Problem:

Fertig bearbeitete Bleche mussen am Ende
des Forderbandes schonend aufgenommen
werden.

Lésung:

Durch individuelle Aufnahmegestelle werden
die Blechbauteile sicher und schonend aufge-
nommen. Durch FUhrungsbleche rutschen die
Bauteile immer in dieselbe Position.

RUD @ SpanSet
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Bahnhof

Problem:
Aufnahmegestelle fur die Blechbauteile sollen innerbe-
trieblich transportiert werden.

Lésung:

Transportwagen, der mittels Rollen sowie Stapelauf-
nahmen ausgestattet ist, ermoglicht das Transportieren
der Aufnahmegestelle im Werk.

RUD & SpanSet RUD & SpanSet
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Sonder-
anschlagpunkte

Wenn der Standard nicht ausreicht.

Wer kennt das nicht?

Man muss eine Last heben, kommt jedoch nicht an
das daflir vorgesehene Gewinde heran, da es durch
andere Bauteile schwer zuganglich ist. Das Demon-
tieren dieser Bauteile wirde unndétigen Mehraufwand
und zuséatzliche Kosten verursachen.

Oder: Die komplette Baugruppe ist schwerer, als es
die dafUr ausgelegten Gewinde zulassen wurden,
sicher zu heben.

Sprechen Sie uns an und vereinbaren Sie einen
kostenlosen Beratungstermin.

Wir haben stets ausgezeichnete
Beratung und optimale Unter-
stiutzung erhalten. Die Expertise
und Professionalitédt des Teams
haben uns beeindruckt. Unser
Projekt wurde effizient und zu-
verlédssig realisiert.

Ralf Morsbach
Siemens Energy Global GmbH & Co. KG

www.tul-tec.rudspanset.de

RUD & SpanSet
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Stanzwerkzeuge

Problem:

Die Anschlagpunkte einer Last be-
finden sich an einer schwer zugang-
lichen Stelle.

Lésung:

Verlangerungen / Adapter helfen
das Anschlagen fUr den Anwender
zu erleichtern und

sicherer zu machen.

’fh o il

RUD & SpanSet
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Anhangevorrichtung

Problem:
Transport von Hohlwellen.

Lésung:

Anhangehilfe mit mittigem An-
schlagpunkt, der an die Kranha-
kengrdBe angepasst ist, zum werks-
internen Transport.

Generator

Problem:

Die Last ist zu schwer und die vor-
handenen Gewindebohrungen sind
zu klein, um ein sicheres Anschla-

gen zu gewahrleisten.

Ldsung:
Mit einer Sonderanschlagpunktplat-
te kann die Kraft auf mehrere kleine
Gewinde verteilt werden. So ist der
sicherer Einsatz eines groBeren

Standard-Anschlagpunkts maglich.

RUD VRS-Starpoint-
Ringschraube mit 6-Kant-
Sonderschlusselweite

Problem:

Storkonturen, wie z. B. Leitungen,
befinden sich im Bereich des An-
schlagpunktes, wodurch ein direk-
tes Anschlagen nicht moglich ist.

Lésung:
Sonderadapter zur Verlangerung:

e Die maximale WLL (zulassige
Belastung) kann konstruktiv far
Belastungswinkel von 0°, 45°
und 90° berechnet werden.

e Steckschllsselaufnahme fir ein-
faches Anziehen mit einem Ga-
belschllssel.

e Adapterdurchmesser, Adapter-
lange, Anschlussgewinde und
Gewindeart sind frei wahlbar.

e Ausgelegt auf mindestens
31.500 Lastwechsel.

Problem:
In der zu hebenden Last sind Son-
dergewinde eingebracht.

Lésung:

Mit den TUL-Tec Ringschraubenad-
aptern wird das RUD Standardpro-
dukt zur Sonderldsung.

RUD @ SpanSet
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Plauen

Wir sind fur Sie da!

Mochten Sie mehr Gber unser Leistungsspektrum wissen?

Haben Sie Fragen, wiinschen Sie sich ein Angebot oder eine Beratung zu einer Sonderlésung?
Dann nehmen Sie jetzt Kontakt zu uns auf und sprechen Sie mit unseren Spezialisten.

Wir freuen uns darauf, fur Sie da zu sein.

RUD & Spensset [
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www.tul-tec.rudspanset.de

RUD+SpanSet GmbH Plauen
Am Lehmteich 4
08606 Oelsnitz/Vogtl.

Telefon: 037421 460-0
Fax: 037421 460 -11
E-Mail: info(at)plauen.rudspanset.de
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